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2 ME}@Q/ ESPECIFICAGOES

NBR 8619/15 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinag¢ao da Resiliéncia

Espuma flexivel de poliuretano

NBR 8797/17 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinacao da deformacao a compressao
NBR 14961/19 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinacéo do Teor de Cinzas

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizacéo para fins promocionais depende de autorizagéo prévia.
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3. RESULTADOS OBTIDOS
- O
3.1 Determinacio da resiliéncia CDQ (\/
/ \(\:
Parametro ObtigaX/ n‘\ u
Resiliéncia (% \} \ +46
esiliéncia (%) fﬁ% Pq/ +4,
U o Y
3.2 Determinacao da determinacao da deformagi 2 mp@séo R%C)
Parametro (;\‘ o A . U
) , . ") 2~
0, 0,
Deformacéo permanente a compressao a 90% (%) AQ/ R OG;\Q +1,8

@) NP
.
3.3 Determinagao do teor de cinzas 3 O O
] S 4 O
Parametro C V[, _ N obtido U
. . g \
Teor de cinzas (%) ,& AN /x\J 0,13 +0,01
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4. DATA DOS ENSAIOS Q/\ ?‘ Q%
Ensaios realizados no po 3/2(62& 19/04/2022.

N &
5. OBSERVACAO V‘ Q

Este relatorioncancela e substitui o relatério n® MOV/E-422.088/2/22, emito em 20/04/2022.
Alteracao @m 2. (Método / Especificacdes).

&% S0 Paulo, 09 de maio de 2022.
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