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Produto & : a de poliuretano
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Data do recebimento da amostra C\ s \/ \\J 23/03/2022
N7 Q’K‘g
Data da liberacdao da amost
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23/03/2022
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Informagoes técn@ (9 (J Espuma flexivel de poliuretano
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2 ME}@Q/ ESPECIFICAGOES

NBR 9176/16 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinagao da for¢a de indentacao

NBR 9177/15 — Espuma flexivel de poliuretano — Determinacao da Fadiga Dindmica

Os resultados apresentados no presente documento referem-se exclusivamente a(s) amostra(s) ensaiada(s).
A reproducdo deste documento somente podera ser feita na integra e sua utilizacéo para fins promocionais depende de autorizacéo prévia.
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3.1. Determinacao da forga de indentagao, conforme o item 5.4 da N(psz NP{)}579-1 12011
\

3. RESULTADOS OBTIDOS

yi
Parametro @‘o/ qQ)\ U
Forca de indentacéo a 25% (N) (-\A 2?6 IA»/’\ + 18,35
Forca de indentac&o a 40% (N) ?® Vy @ ,\\"V + 26,44
Forca de indentacéo a 65% (N) , C;)\‘ P O729 \\"O ) 1+ 92,06
Fator conforto ,-:(/' \\J (G)Q . +0,21
33,00
3.2. Determinagao da fadiga dinérﬂi% Q §
Parametro @\&J" \/ \(J Obtido U
Perda de espessura "PE(9 47 +1,99
Perda de forca de indenta@clsFl(W;)/ ] \<( 18 +9,17
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5. DATA DOS ENSAI
Ensaios reallza periodo'de 23/03/2022 a 30/03/2022.
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Sao Paulo, 30 de marco de 2022.
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